Primaire d’accrochage

DEFINITION

Peinture primaire d’accrochage
de nature glycérophtalique.

DESTINATION

Intérieur/Extérieur sous abri.
Travaux neufs ou rénovation.

Blocage des fonds absorbants.

Fixation des fonds pulvéru-
lents.

PROPRIETES

Excellente adhérence ;
Application facile ;

Résiste a la saponification ;
Bon pouvoir opacifiant ;
Perméable a la vapeur d’eau ;
Facilite I'application des
couches de finition, renforce leur
accrochage et augmente leur
rendement ;

Uniformise I'absorption des
fonds ;

Recouvrable par la plupart des
peintures en phase solvant ou
aqueuse.

CARACRERISTIQUES TECHNIQUES

Aspect en pot
Semi fluide.

Viscosité a 20°C
180 s + 20 s.
Densité a 20 - 25 °C
1,13+ 0, 02.

Conservation

Un an dans son emballage
d’origine, plein et fermé.
Conserver a I'abri du gel et des
fortes chaleurs.
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Aspect du feuil sec
Mat.

Extrait sec
50 + 1 %.

Conditionnement
0, 900 Kg ; 3 Kg.

Temps de séchage

(a 20-25 °C et 50 % HR).
30 mn en surface, 8 heures a coeur,
recouvrable en 24 heures.

Teintes

Blanc naturel.

Rendement

8 m?/Kg.
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MISE EN CEUVRE

Nature des supports

Platre ; mortier de ciment ; bois ; métaux

Matériel d’application

Rouleau ou brosse ou pistolet Airless ou
pneumatique.

Mode d’emploi :

1 a 2 couches de GLYFIX, selon I'absorption du
support.

Dilution :

Brosse et rouleau : 10 a 15 % de S 501.
Pistolet pneumatique et Airless : 15 a 20 % de S
501.
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Travaux préparatoires

(Une reconnaissance préalable du support est nécessaire
pour déterminer la nature des travaux).

Prévoir un état des fonds requis pour les travaux
soignés (planitude finale satisfaisante ; faibles
défauts d’aspect tolérés ; aspect d’ensemble
uniforme, Iégérement poché ou lisse ; rechampis-
sage sans détrempe ni saignement ni remontées)
-Sur platre : égrenage, époussetage.

-Sur mortier de ciment : brossage, époussetage,
égrenage.

-Sur bois : brossage a sec, pongage a sec,
époussetage.

-Sur métaux non ferreux (aluminium et alliage
d’aluminium ; cuivre et alliage de cuivre ; zinc) :
dégraissage, essuyage soigné, décapage.

-Sur métaux ferreux : décapage de la rouille et la
calamine, brossage, dégraissage.

Nettoyage du matériel
Diluant S 501.

Précautions d’emploi

Respecter les conditions d’application suivantes :
température ambiante supérieure a 8 °C et
humidité ambiante inférieure a 65 % HR ;

Bien mélanger avant I’emploi.
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